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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych zwigzanych z realizacjg inwestycji
polegajacej na remoncie fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

(Grupa 'Klasa ) Kategoria | Opis -
'45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
i45320000'6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwc uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub cialo state, skfadajgce sie przede wszystkim z weglowodordw i ich
pochodnych, rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych
oraz fundamentéw, przy uzyciu materialébw odpowiadajacych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
czesci Wymagania ogolne”.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Folia izolacyjna z PVC np. IZOFOL. ¢ grubesci 0,2

Folia izolacyjna PVC lzofol stuzaca jako hydroizolacja. Efektem zastosowania folii musi
by¢ ograniczenie migracji wody.

Folig¢ nalezy klei¢ na zaktadke (ok.10 cm ) . Wymagana duza elastyczno$¢ i tatwos¢ w
dostosowaniu do podtoza.

Wymagane parametry techniczne:

- grubosé 0,2 mm

- twardos¢ wg. PN-80 04238 - 70-90° ShA

- max, naprezenia rozciggajace PN-81/C-89034:
wzdtuz kierunku kalandrowania 14 MPa

w poprzek kierunku kalandrowania 12 MPa

- Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu PN-81/C-89034:
wzdtuz kierunku kalandrowania >200%

w poprzek kierunku kalandrowania >200%

- Wytrzymalos¢ na rozdzieranie PN-83/C-89091:
wzdtuz kierunku kalandrowania >40 N/mm

w poprzek kierunku kalandrowania >40 N/mm

- Odpomos¢ na ujemne temperatury ZN-93/MP-TS-6344: -20°C

Tasma uszczelniajaca

Tasma uszczelniajaca stuzy do wzmachniania elastycznych powlok wodoszczelnych w
miejscach narozy, krawedzi, szczelin dylatacyjnych, przejs¢ rur instalacyjnych itp.
Zapewnia uzyskiwanie wodoszczelnych warstw pod oktadzinami z plytek ceramicznych.
Moze by¢ stosowana na podiogach i na $cianach, wewnatrz oraz na zewnatrz budynkdow.

Folia paroizolacyjna (polietylenowa

Folia paroizolacyjna peini funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej. Szczelnosé uktadu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktadéw sgsiednich arkuszy folii tadmg uszczelniajacq i obustronnie klejacg
Wymogi techniczne:

— Grubosé: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/m?,

— wytrzymalos¢ na rozdzieranie: = 60 N/mm,

— przesiakliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysoko$ci 1m w czasie 100h: nie przesigka
— op6r dyfuzyjny: = 600 m? hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia

Zastosowanie:

Folia stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna.

Folia paroprzepuszczalna

Folia paroprzepuszczalna — trojwarstwowa powloka peini funkcje zabezpieczenia izolacji
termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie
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pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$é wewnatrz przegréd
budowlanych. Szczelno$é¢ uktadu zapewnia sig poprzez klejenie zaktadéw sagsiednich
arkuszy folii tasmg uszczelniajacg i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

— grubos$é: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 85 glmz,

— wytrzymalo$¢ na rozdzieranie poprzeczne: = 120 N/mm,

— wytrzymalo$¢ na rozdzieranie wzdtuzne: = 100 N/mm,

— rownowazna warstwa powietrza: 0,02 m,

— paroprzepuszczalnosc: = 1200 g/m224h,

—  wysokosé stupa wody wg DIN 20 811: >1000,

— zakres temperatur: -40 do +80°C,

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia,

— odpomosé na promienie UV: 4 miesiace.

Zastosowanie:

Folia stosowana jako izolacje w warstwach dachu i posadzek.

Wentylator typu EOL 100

Wentylator kanalowy wykonany z tworzywa sztucznego:

- ilos¢ obrotéw 2500-2600/min,

- wydajnos¢ wynoszgca 100m3/h,

- poziom gtosnosci wynoszacy 38db,

- model wyposazony dodatkowo w czujnik wilgotnosci umozliwiajacy wiaczenie
wentylatora po uzyskaniu ustawionego progu wilgotnosci,

- model wyposazony dodatkowo w fotokomorke umozliwiajacg wigczenie wentylatora
pod wplywem zmiany natezenia o$wietlenia w pomieszczeniu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do

eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu

budowlanego i elektronarzedzi.

Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbgdne sa:

— palnik gazowy jednodyszowy z wgzem,

— maty palnik do obrébek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni),

— butla z gazem technicznym propan-butan |lub propan,

— szpachelka,

— néz do ciecia papy,

— walek dociskowy z silikonowg rolka,
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— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygieta).

Male palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek
z pap zgrzewalnych. Waz do palnikbw gazowych powinien mie¢ diugo$¢ min. 15 m, aby
umozliwiat swobodne poruszanie sig z palnikiem bez czegstego przestawiania butli gazowej.
Butle gazowe powinny wazyé 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych
(szczegdinie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym,
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnos$ci wykonanych spoin. Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy
i wykanczaniu poszczegdinych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje sie w
tym celu szpachelkq. Podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap
zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi sie znajdowaé sprzet gasniczy w postaci
gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg, i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy
zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,\Wymagania ogoélne” .

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Rolki pap, jak i pozostate materiaty izolacyjne nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach
krytych, chroniacych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim
przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odleglo$ci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki powinny by¢é magazynowane w pozycji stojacej
w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, ukladane
w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie
i uszkodzeniem. Rolki pap mogg by¢ przewozZone w kontenerach lub na paletach.

Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w spos6b zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Masy bitumiczne dostarczane sg w pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase
bitumiczna i proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w
pojemniku oryginalnie zamknigtym mozna przechowywac co najmniej 6 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkgji i nr partii,

- Wymiary,

— numer aprobaty techniczne;j,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

0Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci Wymagania ogéine”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, ocbsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podloza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki
zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu
i ziemi. Woystajace czeSci fundamentdw nalezy potraktowaé ze szczegding
pieczolowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obniZajgce przyczepnosé
czesci nalezy usungé z calej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi np. rgcznej
szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowa wyréwnaé zaprawg,
cementowa, a nastepnie przetrzeé, ale nie wygtadzaé. Podloze musi byé nie zmrozone,
nosne, réwne i wolne od smoly, rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych
zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio
zaokraglic. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem.
Promien zackraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm.

5.4. Tasma uszczelniajgca

Tasme uszczelniajacq umieszcza sie miedzy warstwami materiatow uszczelniajacych.
Nalezy nanies¢ pierwszg warstwe powloki, przylozyé tasme w narozach, szczelinach
dylatacyjnych, miejscach przejS¢ rur instalacyjnych itp., docisngé i zatopi¢ pokrywajac
drugg warstwg materiatlu uszczelniajacego. W przypadku uszczelniania dylatacji nalezy
wcisngc tasme w szczeling i uformowacé na jej sSrodku zagtgbienie zapewniajace mozliwosc
odksztalcen. Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

5.5. Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa pelni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej
i warstw przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podioza.

Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sige pary wodnej
w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegrod
budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaly jako
jednowarstwowe, za wyjatkiem posadzki na parterze, gdzie folia budowlana jest podwojna
(x2). Folia ukladana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie
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naprgzone do uzyskania powierzchni bez pofaldowan i zalaman. Arkusze na
powierzchniach ze spadkiem ukfada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelnosé
uktadow zapewnia sie¢ poprzez klejenie zakladow sasiednich arkuszy folii tasma
uszczelniajaca i obustronnie klejaca. Zaktad arkuszy winien wynosié min. 15 cm. Wolne
krawedzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementéw okalajacych
tasma klejaca aluminiowa. Uszkodzenia foli mozna naprawiaé stosujac laty =z
zastosowanej folii klejone tasma dwustronna.

Geowldkning uklada sig analogicznie jak folie polietylenowa, na sucho, bez klejenia
arkuszy miedzy soba. Minimalny zaktad arkuszy powinien wynosié 10 cm.

Folia drenazowa z geowtdkning stosowana jest do zabezpieczania stabilnosci warstw
konstrukcyjnych przed destrukcyjnym wplywem saczacej sie wody. Szczelnosé uktadu
zapewnia sig przez zakfad folii zgodnie z kierunkiem splywu wody na odcinku min. trzech
rzedéw kubetkdw lub dodatkowo przez sklejenie zaktadu. Mate drenazowa mozna
wykona¢ stosujac oddzielnie warstwy folii kubetkowej i geowtokniny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania
ogbine”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

CzestotliwosC oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna byé zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych. Wyniki badai powinny byé¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogéine zasady obmiaru robot podanc w czesci ,Wymagania ogéine”. Jednostka
obmiarowa powierzchni izolacji stanowia m>.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbiér podlozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze




HYDROIZOLACJE

oczyscic.
8.3. Zgodnosé z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektows, ST | wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji)
wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenlu przy odbiorze podlega:
zgodnos¢ wykonania z dokumentacja_ technicznag,
— rodzaj zastosowanych materiatow,
— przygotowanie podioza,
— prawidtowo$é wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
— szczelnose.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne”

10. PRZEPISY ZWI NE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatos$ci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produkiu do probki

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Metoda badania nie palnosci
materiatow budowianych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-EN-1008:2004 Woda zarocbowa do betondw. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

Norma 1SO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatdw  hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych

producentow.
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ST-01.08 _ PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych wykonywanych w trakcie realizacji
inwestycji polegajgcej na remoncie fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej
i wodnej

45200000-0

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
45260000-0 konstrukcji dachowych i inne roboty
specijalistyczne

Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz

45262000-0 Machowe

45262310-7 |Przygotowanie i montaz zbrojenia

1.2. Zakres stosowania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnieje pewnosé, Ze podstawowe wymagania bedg speinione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowiazujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40mm
Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej
naprezen w sposéb czynny.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia konstrukcji taw oraz stép fundamentowych,

— montazem,
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— kontrolag jako$ci robot i materialéw.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
rob6t podano w czesci ,\Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Stal oraz prety zbrojeniowe

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla waicowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknigé,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretdéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia

niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg

dopuszczalne:

— jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcéwki i pretow
gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byé

zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

— znak wytworcy,

— srednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnegtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
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— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sig spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-

346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych wylacznie z betonu.
Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretdw.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci Wymagania ogodine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien speinia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, zgrzewarki, spawarki powinny byc
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sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac
wymagania BHP, jak przykliadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczeg6lnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Oscoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednic przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materiatéw

Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdine”.

5.2, Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacii
i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z rGwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

t aczenie pretéw nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczyé specjalnymi
zaciskami.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN21/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luZnych
ptatkow rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng
mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.
Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal zablocong i pokryta tuszczaca sig rdzg, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmyé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rdwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
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Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocyg kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna
wielkosé miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rowniez ciecie painikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela
Nr 23 normy PN-S-10042:1991.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o
srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé $rednice zagigcia
réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakdw i odgieé¢ pretéw nalezy zwrécié szczegbing
uwage nha ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sq tam pegknigcia powstale podczas

wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogélne

Ukiad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowacé stal
pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie
stonej wody.
Minimalna grubosé otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;:
— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpdr masywnych,
— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
— 0,05 m - dla pretoéw gtéwnych lekkich podpor i pali,
— 0,03 m - dla zbrojenia giéwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia plyt, gzymsow.
W projekcie przyjeto grubo$é otuliny rowng 5 cm.
Ukladanie zbrojenia bezposrednic na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia,
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy
zachowaniu n/w warunkow:
— zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowal,
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— nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytwérczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,

— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego,

— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinnc by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie,

- dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podkiadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretéow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw.

stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do

taczenia pretow o érednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o

$rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tqczyé wszystkie skrzyzowania pretéw

naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podanc w czesci ,Wymagania
ogolne”. Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz podanymi powyzZzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiardw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciagania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg nommy PN-EN 1SO 7438:2006.

Do badania nalezy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu iub wigzki. Probki nalezy

pobraé¢ z réznych miejsc kregu. Jakos$¢ pretow nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie

badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gldwnego nie
powinno przekraczaé 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogoinej
ich liczby na tym precie,

— rdznica w rozstawie migedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac 0,5 cm,

— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiarowg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dlugo$¢ pretow
poszczegolnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowsg (kg/m). Nie
dolicza sig stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretoéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania
przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogélne zasady odbioru robo6t podano w czesci ,Wymagania ogéine”.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sg:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét
zgodnie
z dokumentacjq projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnosé z
dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)

wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik,

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonfczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowos$ci wykonania hakdw, zlacz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWI NE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
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PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN-10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukecyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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HYDROIZOLACJE

453-6 ODWODNIENIE LINIOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
odwodnienia liniowego zwigzanego z realizacjg inwestycji polegajacej] na budowie
parkingu Zamku KsigZzat Pomorskich przy ul. Korsarzy 34 w Szczecinie..

1.2. Zakres stosowania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu, zakupie i montazu
odwodnien liniowych, tj:

- prace pomiarowe

- przygotowanie miejsca posadowienia koryt odwadniajacych

- montaz koryt

- montaz rusztow

- montaz dodatkowych zabezpieczen rusztow

- inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem odwodnienia liniowego

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczace
robo6t podanc w czesci Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w
czesci Wymagania ogodine”.

Materialy uzyte do wykonania odwodnienia liniowego muszg by¢ zgodne z systemem,
ktéry przewiduje projekt, oraz musza posiadac¢ wszystkie niezbedne atesty.
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Zakres projektu obejmuje system Faserfix Super 100 KS. Mozliwe jest zastosowanie
innego systemu o parametrach réwnowaznych do zaproponowanego.

Faserfic Super 100 KS — parametry:

Studzienka

160
i --—‘.ms—
e _—
2]
» "
g [s—"{ilg
o~ n L N
g [# rls
w "
* ]
e :' T
% z
¥
t M
" 5] e
i




HYDROIZOLACJE

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci Wymagania ogéine”.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” .

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sig przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta
i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Elementy z betonu powinny by¢ ustawiane na paletach i spinane tasmg lub pakowane w
folie i w razie potrzeby zabezpieczone przektadkami.

Elementy metalowe powinny by¢ ustawiane w stosy, spinane tasmg i ustawiane na
paletach.

Korytka mozna przechowywac na otwartych placach, a akcesoria nalezy przechowywac w
zadaszonych magazynach lub wiatach.

Korytka i akcesoria mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportowym z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdine

Ogodine wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogoine”.

Montaz odwodnienia liniowego:
Odwodnienie liniowe nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacijq projektowa, oraz scisle z
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zaleceniami producenta dostarczajacego materiat. W tym celu nalezy ustali¢ z dostawca
materiatdbw warunki zabudowy dla poszczegélnych typdw koryt.

Schemat montazu:

1. Przygotowanie podtoza (zageszczenie | wyrownanie).

2. Wylanie fundamentu pod koryta o wymiarach: grubo$é 10 cm i szerokosci danego
koryta + 10 cm z kazdej strony koryta z betonu {(wg EN 206-1 DIN 1045-2, fundament
nie narazony na przemarzanie C20/25, fundament narazony na przemarzanie C25/30
XF1)

3. Wylanie warstwy chudego betonu 2-5 cm.

4. Ustawienie i wypoziomowanie koryt odwadniajacych.

5. Nalezy zwrocié¢ uwage aby krawedz korytka znajdowala sig ok. 3-5 mm ponizej
otaczajacej je nawierzchni.

6. Wykonanie opaski betonowej po obu stronach koryta o szerokosci 10 cm, do %
wysokosci koryta.

7. W przypadku nawierzchni betonowych i konstrukcji Zelbetowych, na ktére oddziatujq
sity poziome, nalezy przewidzie¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne poprzeczne i
podiuzne, zgodnie z obhowigzujgacymi normami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdine

Ogodine wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6ét podanc w czesci ,Wymagania
ogblne”.

Wyrdb podlega systemowi oceny zgodnosci z norma PN EN 1433

Tolerancja dtugosci, szerokosci i wysokosci korpuséw wynosi £ 2 mm.

Tolerancja grubosci $cianek korytek wynosi £ 1 mm.

Tolerancja prostoliniowosci i skrecenia przekroju poprzecznego korytek wynosi: 1/500
dlugosci elementu oraz <2 mm.

Tolerancja dtugosci i szerokosci rusztu wynosi - 2 mm i + 0,5 mm.

Powierzchnia korytek oraz rusztéw, okreslona wizualnie, nie powinna wykazywac
nieréwnosci powierzchni, peknieé, zarysowan, odtamkéw, wybrzuszen lub odpryskdow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6ét podano w czesci ,Wymagania ogolne”. Jednostka
obmiarowg jest metr biezacy wykonaneqo odwodnienia systemowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podanc w czgsci ,Wymagania ogélne”
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1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Ogodlna charakterystyka techniczna

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa elementy odwodnieniowe systemu RECYFIX
STANDARD 100 z pokryws szczelinowa. Korytka RECYFIX STANDARD stuza do
wykonywania odwodnienia liniowego powierzchni obiektéw inZynierii komunikacyjnej
przeznaczonych dla ruchu kolowego 1 pieszego.

Korytka RECYFIX STANDARD skladaja si¢ z prefabrykowanego korpusu oraz pokrywy.
Dolng czg$é korytka stanowi korpus, na ktérym lezy pokrywa.

Korpus jest wykonany z poliolefinu. Material ten odznacza sig¢ wysokg odpomoscia
chemiczna, jest odpormy na dzialanie mrozu i soli, nie podlega wptywom promieniowania UV
Jest neutralny dla $rodowiska oraz catkowicie szczelny. Przekrdj poprzeczny korpusu ma ksztalt
litery U, a dno w przekroju podhluznym jest bez spadku. W korpusie (Sciance bocznej lub dnie)
moga by¢ zamocowane krééee z tworzywa sztucznego do odprowadzania wody z korytka.

Korpus RECYFIX STANDARD 100 ma wymiary: dtugo$€¢ 500 mm lub 1000 mm,
szeroko$¢ wewngtrzna 100 mm, szerokos¢ zewnetrzna 160 mm,

Géma czes¢ korytek RECYFIX STANDARD 100 stanowi pokrywa szczelinowa. Pokrywa
wykonana jest ze stali nierdzewnej V2A (CNS 1.4031). Wymiary pokrywy szczelinowej wynosza:
dlugos¢ 500 mm lub 1000 mm, szeroko$¢ 160 mm, wysokos¢ od 121mm do 204mm, szerokosé
szczeliny wlotowej 12,5 mm, oraz powierzchnia wlotowa wynoszaca 125 cm® dla odcinka o
dlugosci 1 m. Pokrywa szczelinowa posiada szczeling prowadzona symetrycznie na $rodku
szerokosci podstawy.

Pokrywy ustawiane sg na korpusie korytka i stabilizowane zabudowa odwodnienia
liniowego.

W sklad elementéw odwodnieniowych systeméw RECYFIX wchodzg ponadto akcesoria
uzupelniajace w postaci: studzienki odptywowej z osadnikiem, nasad rewizyjnych, kroécow
odplywowych, Scianek zamykajacych, materiatéw do uszczelnienia potaczen korpusow.

Studzienka odplywowa ma podobna konstrukcjg¢ do korytek RECYFIX STANDARD 100,
jednak jej korpus charakteryzuje si¢ wigksza wysokoscia wynoszaca 416 mm i dlugoscia réwna
500 mm. Wewnatrz korpusu studzienki umieszczony jest pojemnik — osadnik — ze stali
ocynkowanej. W dolnej czesci §cianek korpusu studzienki sa profile i/lub otwory kolowe o Srednicy
od 150mm do 200 mm 2z uszczelnieniem polaczenia do podiaczania rur odptywowych i
doplywowych. Studzienka daje mozliwo$¢ podiaczenia korytek z obu stron.

Nasada rewizyjna shuzy do umozliwienia dostgpu do systemu odwodnienia liniowego po
zabudowie w celach serwisowych. MozZe byé zamontowana na korytku odwodnienia liniowego lub
na studzience odplywowej. Wymiary nasady rewizyjnej: dlugos¢ 500 mm, szerokos¢ 160 mm,
wysokos¢ od 121mm do 204 mm. Nasada rewizyjna wyposaZona jest w szczeling wlotowa o
szeroko$ci 12,5 mm umiejscowiong symetrycznie na szerokoSci podstawy. Nasada rewizyjna
wykonana jest ze stali nierdzewnej V2A (CNS 1.4031)

Scianki zamykajace sa wykonane ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej mogg byc
wyposazone w krociec odpltywowy z tworzywa sztucznego.

Materialy, z ktorych sa wykonane korytka RECYFIX STANDARD 100 i akcesoria, sa
odpome na ciecze agresywne oraz ich roztwory wystepujace przy odwodnieniu drég i innych
obiektéw o charakterze komunikacyjnym, w iloéciach 1 st¢zeniu typowym dla tych obiektow.
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Korytka RECYFIX STANDARD 100 wraz z akcesoriami przeznaczone sa do odwadniania
w sposéb liniowy nawierzchni drog, parkingéw, placéw rekreacyjnych, placow zabaw, ciagdw
pieszych irowerowych, nawierzchni na terenie stacji benzynowych, przejazdow kolejowych,
innych obiektéw inzynierii komunikacyjnej 1 innych powierzchni utwardzonych. Za pomoca
korytek RECYFIX STANDARD 100 mozna odwadnia¢ powierzchnie posiadajace spadek jak
réwniez powierzchnie bez spadku. Powierzchnia odwadniana moze by¢ wykonana z dowolnego
materialu zwiazanego dopuszczonego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej. Nalezy
przestrzegaé zalecen firmy HAURATON dotyczacych zakresu stosowania i warunkéw zabudowy
korytek RECYFIX STANDARD 100.

2.2 Zakres stosowania

Korytka RECYFIX STANDARD 100 z rusztem szczelinowym stosowane sg w warunkach
dziatania obciazenia klasy od A 15 do D 400, wg PN—EN 1433,

2.3 Warunki stosowania

Rodzaj stosowanego systemu korytek RECYFIX STANDARD 100, wysokoé¢ korpusu,
rodzaj rusztu, konieczno$¢ uszczelnienia stykéw korytek, przebieg ciagu odwadniajacego oraz
technologia montazu i osadzenia elementéw musza by¢ okre§lone w projekcie technicznym
odwodnienia danego obiektu.

2.4 Warunki zabudowy

Wymagania dotyczace zabudowy fundamentu i opaski betonowej korytek RECYFIX
STANDARD 100 z pokrywa szczelinowa, ich wymiaréw oraz klasy stosowanych materialow
zawarte s3 w katalogu ,,Wskazdwki montazowe” w postaci rysunkow wykonawczych.

241 Wskazéwki montazowe

Wskazowki montazowe/przykiady zabudowy sa ogolnie znana propozycja montazu. Przy
zabudowie uwzglegdniac¢ nalezy ogoélnie uznawane reguly oraz wytyczne techniczne.

e Nalezy zwrécic uwage aby krawedz szczeliny znajdowala si¢ ok. 3-5 mm ponizej
otaczajace] je nawierzchni.

e W przypadku nawierzchni betonowych i konstrukcji zelbetowych, na ktére oddzialujg sity
poziome, nalezy przewidzie¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne poprzeczne i podiuzne,
zgodnie z obowigzujacymi normami.

e Korytka wbudowywane w nawierzchni¢ brukows i plytowa wymagaja zastosowania
dylatacji podiuznej, wypelnionej materialem bitumicznym lub mineralnym. Dynamiczne
sily przesuwne wystgpujace w strefach obcigzen w klasie D 400 nie powinny oddzialywac
bezposrednio na korytko ale poprzez opaske betonowa. Mozna to osiagnaé¢ np. poprzez
osadzenie trzech pierwszych rzedéw kostki w opasce wykonanej z betonu modyfikowanego.

e Na obszarach, na ktérych moga wystapi¢ ekstremalne sily przesuwne, np. na obszarach ze
spadkiem, wymagane sa dodatkowe $rodki specjalne, do zastosowania bezposrednio na
budowie. W przypadku watpliwosci pytania prosimy kierowac do firmy HAURATON.

e W razie koniecznosci szczeliny dylatacyjne mozna uszczelnié na budowie az do goémej
krawedzi nawierzchni, zgodnie z normg PN EN 1433, Dla studzienek odptywowych i
punktowych obowigzuja odpowiednio te same wskazowki montazowe. W przypadku
wystapienia takiej koniecznosci, beton mozna dodatkowo uzbroié na budowie.
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2.4.2  Uszczelnienie koryt

Uszczelnienie koryt RECYFIX STANDARD 100 nalezy wykonaé zgodnie z norma PN EN
1433

2.4.2.1 Obszary zastosowan:

Do wykonania elastycznych fug poprzecznych pomigdzy korytkami FASERFIX
STANDARD, zgodnie z wymaganiami normy PN EN 1433; do uszczelnienia $Scianek czolowych i
studzienek wewnatrz oraz na zewnatrz budynkéw, a takze do fug podtuznych wzdhiz korytek w
strefach ruchu kolowego.

2422 Wilasciwosci powierzchni przeznaczonych do uszezelnienia:

W celu zapewniania odpowiednio silnego uszczelnienia laczone powierzchnie musza by¢
wystarczajaco stabilne, suche, czyste, oczyszczone z olejow 1 thuszczéw. Mozna to osiagnaé
nanoszac za pomoca podkladu powloke gruntujaca. Do zamknigcia fug na styku korytek stosuje sie,
przy wiryskiwanych trwale elastycznych uszczelkach, samoprzylepna widkning lub tasme
montazowy. Zapobiegnie to przyczepianiu si¢ masy uszczelniajacej do dna fugi.

2.4.2.3 Wskazowki dotyczgce wypelnienia fug materialem uszczelniajagcym:

Fugi nalezy wykonac¢ tak, aby masa uszczelniajgca mogta przenies¢ ruchy korytek. Po
wcisnigeiu materialu uszczelniajacego jego nadmiar $ciggnac¢ za pomocs szpachelki. Nastepnie
powierzchnig fugi posmarowaé roztworem mydta. W razie potrzeby tq fuge na styku korytek, po
ich zewnetrznej stronie, mozna polaczy¢ z fugg podhuzna na
styku korytek z nawierzchnig.

2.4.24 Wskazowki dotyczace wykonania uszczelnienia Scianek czolowych i
studzienek:

Na oczyszczone §cianki czotowe nanie§¢ na obwodzie w postaci natrysku elastycznie trwata
uszczelke o przekroju 6x15 mm. Nastepnie miejsce polaczenia nalezy Scisnaé tak by wielkos$¢ fugi
wynosita co najmniej 2 mm i $cisnigte pozostawi¢ na 24 godz. do czasu wyschniecia. Nadmiar
masy uszczelniajacej usunaé i wygladzié zgodnie z wczeSniej podanymi wskazdéwkami. W
przypadku uszczelniania fugi przy studzience nalezy postgpowad analogicznie. Potaczenie
powierzchni nastepuje pod wplywem cigzaru wiasnego.

3 INFORMACJE DODATKOWE

3.1 Materialy
Material z ktoérego wykonuje si¢ korytka RECYFIX to  mieszanka polietyleny i
polipropyleny

3.2 Tolerancja wymiarow i wyglad zewne¢trzny

Tolerancja dtugosci, szeroko$ci 1 wysokosci korpuséw wynosi + 2 mm.
Tolerancja grubo$ci $cianek korytek wynosi = 1 mm.
Tolerancja prostoliniowosci i skrgcenia przekroju poprzecznego korytek wynosi: 1/500
dlugosci elementu oraz < 2 mm.
Tolerancja dlugosci i szeroko$ci rusztu wynosi - 2 mm i + 0,5 mm.

Powierzchnia korytek oraz rusztow, okreslona wizualnie, nie powinna wykazywaé

nieréwnosci powierzchni, peknig¢é, zarysowan, odtamkéw, wybrzuszen lub odpryskéw.
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4 Pakowanie, przechowywanie i transport

Elementy z betonu powinny by¢ ustawiane na paletach i spinane ta§mg lub pakowane w folig
i w razie potrzeby zabezpieczone przekladkami.

Elementy metalowe powinny by¢ ustawiane w stosy, spinane tasma i ustawiane na paletach.

Korytka RECYFIX mozna przechowywaé na otwartych placach, a akcesoria nalezy
przechowywacé w zadaszonych magazynach lub wiatach.

Korytka RECYFIX i akcesoria mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportowym z
zachowaniem warunkow bezpieczenstwa.

5 System oceny zgodnosci wyrobu
Wyrob podlega systemowi oceny zgodnosci z norma PN EN 1433

6 Klasy obciazen i warunki eksploatacyjne

Klasy obciaZzenia wg normy DIN 19580 oraz PN-EN 124:2000 i odpowiadajace im warunki
eksploatacyjne, dla ktérych dobiera si¢ wiasciwy typ korytka podano w tablicy 1.

Tablica 1
Oznaczenie klasy
obciazenia wg Warunki eksploatacyjne
PN—-EN 124:2000
Ciagi 1 obszary komunikacyjne dla pieszych, rowerzystow, wozkéw
Al5 . sy o ;
inwalidzkich oraz tereny zielone
Ciagi komunikacyjne ¢ duzym natezeniu ruchu pieszego, ciagi
B 125 komunikacyjne i parkingi przeznaczone tylko dla samochodow
osobowych oraz furgonetek
Drogi, ulice i parkingi, z wylaczeniem autostrad, dla wszystkich
C 250 e :
rodzajéw samochodow
D 400 Drogi, ulice, parkingi i autostrady dla wszystkich rodzajéw samochodéw
Obszary i ciggi komunikacyjne niepubliczne dla pojazdéw kolowych o
E 600 duzym nacisku na o$, np. wozki magazynowe, pojazdy przemystowe i
wojskowe
F 900 Lotniska - drogi startowe 1 kolowania dla lotnictwa cywilnego i
wojskowego

Przedstawione informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy. Zmiany wynikajace z postepu
technicznego zastrzezone. Uzytkownik nie jest zwolniony od starannego sprawdzenia, poprzez
odpowiednio wykwalifikowany personel, funkcji oraz mozliwosci zastosowania produktow. Dalsze
informacje mozna znalez¢é w instrukcji dotyczacej BHP wzglednie w instrukcjach dotyczacych
zastosowania danego produktu np. natryskiwanych uszczelnien elastycznych. W momencie
pojawienia si¢ nowych wydar instrukcji poprzednie traca swoja waznos$c,
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1. Spis tresci

1. Suplement do opracowania branzy architektoniczno-
konstrukcyjnej

2. Suptement do opracowania branzy wod.-kan.

3. Suplement do opracowania STWIOR

DOPUSZCZA SIE ZASTOSOWANIE MATERIALOW ROWNOWAZNYCH
O PARAMETRACH POROWNYWALNYCH LUB NIEGORSZYCH - DO
ZATWIERDZENIA PRZEZ INSPEKTORA NADZORU, PROJEKTANTA |
ZAMAWIAJACEGO.
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1. Suplement do opracowania braniy architektoniczno-
konstrukcyjnej

1.1. PB-2rys. 03. Folia izolacyjna z PVC np. IZOFOL o grubosci 0,2 mm
bez zgrzewania

1.2. PB -2 zestawienie stali dla Zelbetowej ptyty dennej nalezy przyjac
stal AllIN BST 500

przygotowanie i montaz zbrojenia ze stali zebrowanej konstrukcji
utozenia siatki zbrojenia fil2 co 20cm z oczyszczonych pretéw

Zbrojenie siatka pretow fil2 co 20 cm 388,35*0,888/1000 razem
ok. 0,345t

1.3. Daszki nad urzadzeniami 9 szt. (5 daszkéw nad pompami, po
jednym nad tablicg sterujacq i tablicg z transformatorami, stacjq
uzdatniania wody i urzagdzeniem dozujacym ) wykonane z ptyty
poliweglanowej oraz profili zamknietych zgodnie z PW —str. 13
maja petnic funkcje ostonowa urzadzen przed kapigcy wod3a z
sufitu.

Wielkos¢ daszkdw nalezy dostosowac do wielkosci zastosowanych
urzgdzen. Szczegotowe rozwigzanie wraz z rysunkiem
warsztatowym nalezy przedstawic do aprobaty nadzoru
autorskiego oraz Inwestora

1.4. Wentylator typu EOL 100

Wentylator kanatowy wykonany z tworzywa sztucznego:

— ilo$¢ obrotéw 2500-2600/min,

— wydajnosé wynoszaca 100m3/h,

— poziom gto$nosci wynoszacy 38db,

— model wyposazony dodatkowo w czujnik wilgotnosci
umotliwiajgcy wigczenie wentylatora po uzyskaniu
ustawionego progu wilgotnosci,

— model wyposazony dodatkowo w fotokomarke
umozliwiajaca wlaczenie wentylatora pod wptywem
zmiany natezenia oswietlenia w pomieszczeniu

1.5. Elementy kamienne granitowe przy odwodnieniu szczelinowym
identyczne z ptytami, docinane indywidualnie na wymiar.

1.6. Studnie.

Komplet wykonania studni zawiera: demontaz pokryw stalowych i
zeliwnych, demontaz studni oraz wykonanie podbudowy pod
now3 studnie, ustawienie nowe] studni wraz z kinetg wykonanie
regulacji nadstawy studni, montaz pokrywy, zasypanie gruntu
wokét studni i zageszczenie go. Przewiduje sie do rozliczenia
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1.7.
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studnie typowa z betonu z pokrywa zeliwng zgodnie z PW-1.
Komplet zawiera takie czyszczenie kanatéw odptywowych
(ptukanie cisnieniowe).

Odwodnienie szczelinowe.

Komplet zawiera odwodnienia szczelinowe : pokrywy z stali
nierdzewnej, koryta odwodnieniowe, zaslepki, skrzynki rewizyjne,
oraz podejscia z rur PVC az do wejscia do studni odptywowych.

Rozruch fontanny powinien obejmowac szkolenie obstugi w
zakresie obowigzkéw oraz czynnosci technicznych i sterowania
fontanny.

2. Suplement do opracowania branzy wod.-kan.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

PB-3 pkt 2.3. str.6 wystapit btad edytorski:
jest rys. nr 4 powinno byé rys. nr 2

PB-3 koryguje sie zapis ,codzienne ptukanie wsteczne filtra w
godzinach nocnych”, nalezy przyjac zgodnie z PW ,, ptukanie zloza
filtracyjnego minimum dwa razy w tygodniu”.

Stacja Uzdatniania Wody dozér zgodnie z instrukcjg producenta i
zaleceniami dostawcy urzadzenia. Gwarancja zgodnie z gwarancjg
producenta min.12 miesiecy. Dozér w zakresie Inwestora.

PB-3 pkt 2.4. powotujacy sie na rys nr 2, w zakresie parametréw
poszczegolinych odcinkédw rurociggow nalezy przyjgc zgodnie z PW
rys. nr 2.

PB-3 pkt 3.1. wystgpit btgd edytorski przy opisie przekrojow
mocowania rurociggow :

Jest rys. nr 2 przekréj E-E, powinno by¢ rys. nr 3 przekréj A-A

PB-3 pkt 3.1. wystapit btqd edytorski przy opisie schematéw
potaczen kotnierzowych rurociggéw

Jest rys. nr 1, powinno by¢ rys. nr 2,

PB-3 pkt 3.1. wystgpit btad edytorski dotczacy tabeli, ktora
znajduje sie narys.nr2

Jest rys. nr 1, powinno by¢ rys. nr 2

PB-3 pkt 3.4. - fundamenty pod urzadzenia nalezy przyja¢ w
zaleznosci od zastosowanych urzadzen.
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2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

Pod pompy wykonac fundament — cokét o grubosci 10 cm i
wymiarach 100x200 cm z betonu B-20 zbrojonego siatkg z pretéw
stalowych A-IlIN srednicy 8 mm w siatce o czkach 15x15 cm w
Srodku przekroju ptyty (jednowarstwow). Wielkosé ptyty
dopasowac do wymiaru zestawu pompowego (dopuszcza sie
korekte wymiaru ). Kotwienie zestawu pompowego wykona¢
zgodnie z wytycznymi dostawcy pompy.

PB-3 pkt 4.1.14.2. przywolujacy rys. nr 2 naleiy przyjac zgodnie z
PW-2rys. nr2

PB-3 rys. nr 1i2 wymiary i szczegdty opisowe nalezy przyjaé
zgodnie z opracowaniem PW-2

PB-3. Sposéb doprowadzenia wody zimnej do pomieszczen
technologicznych fontanny oraz odprowadzenia sciekéw pozostaje
bez zmian w stosunku do stanu istniejacego. Pomiar zuzycia wody
zgodnie z pkt PB-3 pkt 2.5

W zwigzku z trudnym ksztattem pomieszczen przewiduje sie
prowadzenie instalacji po $cianach i sufitach, trasa przebiegu
instalacji bedzie objeta nadzorem autorskim.

Sposdb uszczelniania pofaczer gwintowanych nalezy przyjaé
zgodnie z PW-2 i STWIOR

3. Suplement do opracowania STWIOR

3.1

3.2,

ST-2 pkt 1.1 wystgpit btad edytorski

Jest: przy ul. Kapitanskiej, powinno byé: u zbiegu ulic Jana z
Kolna, Komandorskiej i Admiralskiej

ST-2 pkt 6.2.4. wykresla sie informacje o zatgczeniu do
dokumentacji schematu instalacji wewnetrznej Stacji Uzdatniania
Wody. Schemat bedzie dostarczony przez dostawce SUW.





